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啤酒酿造电加热型糖化系统设备 

1 范围 

本标准规定了啤酒酿造电加热型糖化系统设备型号及基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、

使用说明与标志、包装、运输和贮存。 

本标准适用于本公司生产的糖化过滤罐公称容积不大于5000L的啤酒酿造电加热型糖化系统设备

（以下简称“电加热型糖化系统设备”）。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB/T 3177 产品几何技术规范(GPS)光滑工件尺寸的检验 

GB/T 3797-2016 电气控制设备  

GB 5226.1-2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件 

GB/T 9969 工业产品使用说明书总则 

GB/T 1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差 

GB/T 13306 标牌 

GB/T 14253 轻工机械通用技术条件 

GB 16798-1997 食品机械安全卫生 

QB/T 1588.3 轻工机械:装配通用技术条件 

SB/T 222-2013 食品机械通用技术条件：基本技术要求 

3 型号及基本参数 

3.1 型号 

型号命名规则见图1。 

HS

公司代号

E-

表示加热类型，S代表
蒸汽加热，E代表电加
热，G代表燃气加热

- 200

公称容积

 

图1 型号表示方法 

示例：HS-E-200 表示由杭州海顺制药机械有限公司生产的公称容积为 200L 电加热啤酒酿造糖化系统设备。 
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3.2 基本参数 

设备的基本参数见表1。 

表1 基本参数 

项  目 参   数 

糖化过滤罐公称容积 L 200 

糖化过滤罐外径 mm 800 

糖化过滤罐搅拌转速 rpm 0-14 

糖化过滤罐电加热功率 kW 12 

搅拌变频控制 Hz 0-60 

搅拌功率 kW 0.37 

煮沸回旋罐公称容积 L 200 

煮沸回旋罐外径 mm 800 

煮沸回旋罐电加热功率 kW 16 

麦汁泵功率 KW 1.5 

麦汁泵转速 RPM 0-2900 

麦汁泵变频控制 Hz 0-60 

板式换热器面积 m
2
 2 

4 技术要求 

4.1 使用环境 

电加热型糖化系统设备应在符合下列要求的条件中使用：： 

a)温度：-20 ℃～60 ℃； 

b)湿度：20 %RH～90 %RH； 

4.2 一般技术要求 

4.2.1 电加热型糖化系统设备由罐体、加热装置、保温结构、过滤装置、搅拌装置等组成。 

4.2.2 电加热型糖化系统设备应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的产品图样和技术文件制造。 

4.2.3 产品图样未注公差按 GB/T 1804中的 m级要求执行。 

4.3 外观质量要求 

4.3.1 涂漆表面的漆膜应均匀、平整、光滑，不应有漏漆、起皱和流挂现象。 

4.3.2 外露金属表面光滑，无锐角和凹凸不平等缺陷。 

4.3.3 焊接件焊缝应均匀、牢固、密封，不允许有烧伤、漏焊等缺陷。 

4.3.4 罐体内表面与物料接触部分表面粗糙度 Ra应不大于 0.40μm。 

4.4 结构与性能要求 

4.4.1 结构完整，开关、按钮，操作灵活方便，连接可靠。 

4.4.2 零件之间配合牢固可靠，内部走线美观、固定可靠，接插件搭接良好可靠。 
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4.4.3 各种管线布置排列应合理、无障碍，防止产生绊倒等危险。 

4.4.4 各紧固件应连接可靠，不得随意松动。 

4.4.5 整机运转平稳，应输送流畅，无异常响声和卡滞现象。 

4.4.6 设备的升温速度：1±0.1℃/min 

4.5 材料和装配质量要求 

4.5.1 罐体、搅拌器等部件采用不锈钢 304、316L材料。 

4.5.2 机组配用的密封圈的材质采用硅胶、聚四氟乙烯、三元乙丙等材料。 

4.5.3 装配应符合 QB/T 1588.3的规定。 

4.6 控制系统要求 

4.6.1 采用 PLC控制系统，触摸屏操作，具有参数设置、手动和自动操作功能。 

4.6.2 控制装置应保证，当动力源发生异常（偶然或人为地切断或变化）时，也不会造成危险。 

4.6.3 控制系统应动作正确、灵敏，不允许出现误动作，操作机构动作应协调准确、无卡阻。 

4.6.4 当动力源因故偶然切断后又重新自动接通时，控制装置应能避免生产设备产生危险运转。 

4.6.5 控制系统应具有故障报警功能。 

4.7 噪声 

4.7.1 在负载运行状态下，产生的声压级噪声应不大于 80dB（A）。 

4.8 机械安全要求 

4.8.1 可接触的外露部分不应有可能导致人员伤害的锐边、尖角和开口。 

4.8.2 机器上必须设置紧急停止机构，紧急停止机构应设置在使操作者易于接近，且无操作危险的地

方。紧急开关的形状应有别于一般开关，其颜色应为红色或有鲜明的红色标记。 

4.8.3 应设置相应的安全警示标志。 

4.9 电气安全要求 

4.9.1 电气系统应有可靠的保护接地端子，并有明显的接地标志。 

4.9.2 电加热型糖化系统设备在动力电路导线和保护联结电路间施加 500Vdc的电压时测得的绝缘电

阻≥1MΩ。 

4.9.3 电加热型糖化系统设备电气装置可能带电的金属件与接地端子间，应保持保护接地电路的连续

性。保护接地电阻≤0.1Ω。 

4.9.4 电加热型糖化系统设备在动力电路导线和保保护接地电路之间应经受 50Hz,1000V，至少 1s时

间的耐压试验，无闪络和击穿现象。 

5 试验方法 

5.1 试验准备 

5.1.1 试验样机应按使用说明书要求调整，在适宜环境下，将样机安装和调整好，一般自然调平，使

其处于水平位置。 

5.1.2 试验时应按整机进行，一般不应拆卸样机，但对运转性能、精度无影响的零件、部件和附件可

除外。 
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5.2 基本参数核对与测量 

5.2.1 依据产品使用说明书、铭牌和其他技术文件，对样机的基本参数按表 2的要求进行核对或测量。 

表2 基本参数核对与测量 

项  目 方法 

糖化过滤罐公称容积 核查 

糖化过滤罐外径  测量 

糖化过滤罐搅拌转速  测量 

糖化过滤罐电加热功率 核查 

搅拌变频控制 核查 

搅拌功率 核查 

煮沸回旋罐公称容积 核查 

煮沸回旋罐外径  测量 

煮沸回旋罐电加热功率 核查 

麦汁泵功率  核查 

麦汁泵转速  测量 

麦汁泵变频控制  核查 

板式换热器面积  核查 

 

5.3 外观质量要求检验 

依据 SB/T 222-2013中 5.1方法，采用目测和手触摸方式通过核查方法进行确认。 

5.4 结构与性能要求检验 

依据 SB/T 222-2013中 5.3方法进行检验，各相关结构应符合 4.4.1～4.4.5的要求。其余项目按

以下方法进行： 

a) 升温速度检验：参照 GB/T 14253-2008中 7.2要求，开动设备，待其进入正常运转（正常工作）

状态时，加入初始温度 T1（65℃）的麦汁，使用电加热，从开始加热计时，到糖化过滤罐温度

为目标温度 T2（100℃）停止计时，所用时间为 t，升温速度按下式计算： 

VT=（T2- T1）/t 

VT—升温速度，单位为℃/min； 

T2—目标温度，单位为℃； 

 T1—初始温度，单位为℃； 

 T1—加热时间，单位为 min。 

5.5 材料和装配质量要求检验 

依据SB/T 222-2013中5.3方法，采用目测和核查方法进行确认 

5.6 控制系统检验 
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依据 GB/T 3797-2016 有关规定，通过核查软件功能、硬件配置和通电工作试验核查相关控制系统

功能，应符合 4.6的要求。 

5.7 噪声检验 

依据 SB/T 222-2013中 5.1方法要求，测试时室内其它设备关停，设备在负载状态下运行，距离设

备中心 1米，高度 1.5米处测试，四周取 4个测试点，取最大值作为测试结果，测试结果满足 4.7的要

求。 

5.8 机械安全检验 

依据 GB 16798-1997要求，视检或检查信息，判断是否符合 4.8的要求。 

5.9 电气安全检验 

5.9.1 依据 GB 5226.1-2008，对接地端子和标志目测确认。 

5.9.2 依据 GB 5226.1-2008 中 18.3的试验方法，检查动力装置的绝缘电阻，应符合 4.9.2的要求。 

5.9.3 依据 GB 5226.1-2008 中 18.2的试验方法，检验保护联结电路的连续性，应符合 4.9.3的要求。 

5.9.4 按照 GB 5226.1-2008 中 18.4的试验方法，进行耐压试验，应符合 4.9.4 的要求。 

6 检验规则 

6.1 检验分类和检验项目 

6.1.1 检验分类 

检验分出厂检验和型式检验。 

6.1.2 检验项目 

检验项目按表3的规定。 

表3 检验项目 

检验项目 出厂检验 型式检验 技术要求 试验方法 

基本参数 √ 

√ 

3.2 5.2 

外观质量要求 √ 4.3 5.3 

结构与性能要求 √ 4.4 5.4 

材料和装配质量要求 √ 4.5 5.5 

控制系统要求 - 4.6 5.6 

噪声 - 4.7 5.7 

机械安全 √ 4.8 5.8 

电气安全 - 4.9 5.9 

注：“√”为必检项目， “-”为不检项目。 

6.2 出厂检验 

6.2.1 电加热型糖化系统设备需经公司质检部门检验合格并签发合格证书方可出厂。 

6.2.2 出厂检验项目、技术要求和试验方法见表 3。 
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6.2.3 出厂检验项目中有不合格项，允许采取补救措施，直至检验合格后方可出厂。 

6.3 型式检验 

6.3.1 在下列情况之一时，应进行型式检验： 

a）新产品或定型产品的结构、制造工艺、材料等更改对产品性能有影响时，第一台产品应做型式

试验； 

b）当设计、工艺、材料有较大改变，可能影响产品性能时； 

c) 停产一年以上恢复生产时； 

d）国家质量监督机构提出型式检验的要求时。 

6.3.2 型式检验项目、技术要求和试验方法见表 3。 

6.3.3 在出厂检验产品中随机抽取一台 XXXX进行型式检验。 

6.3.4 判定规则：型式检验中若有不合格项，允许对样机进行调整修复，然后对不合格项进行复检，

若仍不合格则判定型式检验不合格。 

7 使用说明与标志 

7.1.1 使用说明 

7.1.2 使用说明书的编写和提供应符合 GB/T 9969的规定，说明书中应注明相应执行标准号。 

7.1.3 标志 

7.1.4 标志应包括产品铭牌、电气标牌、安全警告标志和操作标志。其中安全警告标志的位置、内容

和形式应醒目。 

7.1.5 铭牌上应标明生产厂厂名、生产厂厂址、产品名称及型号、主要参数、出厂日期、出厂编号。 

7.1.6 铭牌与各种标志应清晰，其固定位置应正确、牢固，不倾斜。 

8 包装、运输、贮存 

8.1 包装 

8.1.1 电加热型糖化系统设备的零件、部件、附件和备件的外露加工表面在包装前必须进行防锈处理。 

8.1.2 包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。 

8.1.3 出厂的包装箱内应随机提供以下技术文件： 

a) 使用说明书 

b) 合格证明书 

c) 装箱单 

d) 操作手册 

8.2 运输 

电加热型糖化系统设备在运输过程中应有防雨淋、防剧烈震动、防尘及防机械损伤的措施。 

8.3 贮存 

电加热型糖化系统设备应贮存在通风、干燥、无腐蚀性介质的仓库内。 

 

_________________________________ 
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